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KILAVUZ TEL, MIKRO, NOROVASKULER, 0.010-0.014", TUMU HIDROFILIK,
PROKSIMALDEN DISTALE INCELEN YAPIDA TAPERED (GR2032)

1 Kilavuz tellerin noéroradyolojik uygulamalar icin distal en az 31cm kisimlari
sarmal yapida cok yumusak nitinol metaryel ;proksimal kisimlari tasiyici
celik metaryelden imal olmalidir.

2. Kilavuz tel govdesindeki celik — nitinol gecisleri kirilmay1 onleyici fuzyon
teknigiyle imal edilmis olmalidir

3. Bolumun istegine gore Diiz veya Double angle segenekleri hazir
bulunmalidir

4. Kilavuz tellerin proksimal celik kismi 0.014 inch distal atravmatik nitinol
uclari 0,012 inc olmalidir

5. Kilavuz tellerin ucuna kolayca sekil verilebilmeli ve bu sekli en zor
kullanimlarda dahi kaybetmemelidir.

6. Kilavuz teller kullanim amacina bagli olarak en az 200cm uzunluga sahip

olmalidir.
7. Kilavuz tel, steril ve orijinal ambalajindadir, ambalajin tzerinde sterilizasyon

ve son kullanma tarihi, tretim parti seri (LOT) numarasi belirtiimistir.
8. Getirilen malzemelerin ulusal bilgi bankasi kod numarasi ve barkod
numaras! bulunmasi, malzeme takiplerinin yapilabilmesi amaciyla

malzemelerde ayri bir lot numarasi olmasi zorunludur.
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EMBOLIZAN, KOIL, PERIFERIK , ANINDA AYRILAN,MEKANIK, TUM SEKIL
OZELLIKLI (GR1105)

1. Sarmallar  arteriyo-venoz  malformasyonlarin fistullerin,  anevrizmalarin
tedavisinde embolizasyon amaciyla kullanilabilmelidir

2. Sarmallar koruyucu kilif icerisinde bulunmalidir

3. Sarmallar radyopasitesi ve biokompatibilitesi yuksek bir metal olan platinden
imal edilmis olmalidir

4. Ayrilma islemi icin elektrik,pil,cihaz yada kablolara ihtiyac duyulmamalidir

5. Yapisi sayesinde cok esnek olmali bu sayede tortllyéz damar anatomilerinde
bile rahatca ilerleyebilmelidir

6. Cok ince yapilar sayesinde (en cok0,018inc) mikrokateterlerin i¢inden
gonderilebilmeye izin vermelidir.

7. Cap segenekleri en az 2mm en cok 11mm ve uzunluk olarak en az 25mm ile
en cok 150mm arasinda olmalidir

8. Sarmallar, Ambalajlar Gzerinde sterilizasyon tarihi ve yontemi, Gretim parti seri
(LOT) numarasi ile son kullanma tarihi belirtilmis olmalidir. Teslim edilen herbir
malzeme teslimat tarihi itibari ile en az bir yil miadli olmalidir

9. Getirilen malzemelerin ulusal bilgi bankas| kod numarasi ve barkod numarasi
bulunmasi, malzeme takiplerinin yapilabilmesi amaciyla malzemelerde ayri bir
lot numarasi olmasi zorunludur.
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KATETER, MIKRO, NOROVASKULER, ORGULU, 0.021-0.028 INCH
(GR2015)

1. Kateterler en lyi stabiliteyi saglamak igin cift katl helical kaplama ile 6rtlmus
ve i¢ lumen ozel PTFE ile kaplanmis olmalidir

2. Kateterler Stent, Trombus yakalama cihazi ve farkli embolizasyon materyalleri
ile kullanima uyumlu olmalidir.

3. Kateterler bolumiin vaka sirasindaki ihtiyacina uygun olarak hazir
bulundurulmalidir.

4. Kateterlerin distal ug bolumlerinde en az 1 en cok 3 adet radyopak marker
bulunmalidir.

5. Bu markerlar distalde,distalden 5mm geride veya distalden 30mm geride
bulunmalidir.

6. Kateterlerin uzeri hidrofilik kapli olmalidir.

7. Kateterler en az 155 cm uzunluguna sahip olmali ve Govde dis proksimal
caplari en az 2,2F en cok 3,4F giderek incelen distal ¢aplari ise en az 1,8 F
en cok 3,3F olgulerinde olmalidir.

8. Kateterlerin esnek bolimleri uzunluklari en cok 12,5 cm olmalidir.

9. Kateterler, steril ve orijinal ambalajindadir, ambalajin Gzerinde sterilizasyon ve

son kullanma tarihi, tretim parti seri (LOT) numarasi belirtiimistir.

10. Getirilen malzemelerin ulusal bilgi bankasi kod numarasi ve barkod numarasi
bulunmasi, malzeme takiplerinin yapilabilmesi amaciyla malzemelerde ayri bir

lot numarasi olmasi zorunludur.





